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Elektrische Standerbohrmaschine (Sekundar )
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Nenne die Unfallursachen:
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ARBEITSBLATT 6

MERKSATZE
fir die Arbeit mit der clektrischen Stinderbohrmaschine

Vor Beginn der Arbeit miissen lange Hdare, Schals, Ticher, Hals- und Armgehdnge gesichert, bzw.

abgelegt werden.
Der Arbcltsplatz muB ausreichend beleuchtet scin.
Wihrend der Arbeit an der elektr. Standerbohrmaschine miissen Stromkabel und Steckdose frei-

licgen und zugingig scin.
Der Bohrer muﬁ mit Hilfe des Spannschiiissels fest in das Bohrfutter emgcspannt werden.

Nach dem Einspannen mufl dcr Spanmchlussel sofort aus dem Bohrfutter herausgezogen und

beiscitcgelegt werden.

Das Werkstiick mu beiin Bbhrcn sicher aufliegen:

Uberluingende Werkstiicke miissen. abgcstutzl werden.

Der Maschmenschnmb:tock ist cin wu:hﬂges Hilfsgerdt, um das Werlutuck sicher einspannen zu
konnen und ist besonders bei kleinen Arbeitssticken dringend erforderlich.

9. Bohrsp&ne ‘miissen stets mit dem Hmdﬁgef entfernt werden.

Der Arbeitsplatz soll so verlassen werden, daB der Nachfolger ohne Gefahr und zusitzliche Arbeit
die Wcrkzeugmaschme stdrungsfrei benutzen kann.
An einer laufenden Maschine Tatige dirfen weder angesprochen roch sonstwie abgelenkt werden.

Eine nicht ordnungsgemdf funktionierende Werkzeugmaschine ist sofort stillzulegen und der

‘Schaden umgehend der Werkstattleitung anzuzeigen.
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Diese Arbeitsbliitter d@rfen flr U'lt'erﬂdlutwede vervielfliitigt werden. Autor: G. Althoff
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